
透明过程：透视黑匣子

ia: industrial analytics使用ifm的IO-Link传
感器来即插即用地轻松提取生产过程的数据。
目标：通过在OEE瀑布图中可视化，透明显示
生产步骤过渡不顺利的原因及其影响。基于这
些洞察，可以将各个生产步骤优化地联锁在一
起，进而提高效率，正如钢铁加工行业的应用
案例所示。

该工厂的核心是ia:factorycube。凭借计算单元、路由
器和评估软件，该工厂包括采集、评估和可视化生成数
据并在必要时将其传输至云端所需的所有IT组件。

	 industrial analytics的创始人兼CEO Jeremy Theo-
charis说道：“通过factorycube，我们可以连接不同的
IO-Link传感器，或使用完全不同的数据源，例如用于质
量保证的摄像头解决方案，或用于产品跟踪的条形码扫
描仪。然而，在该工厂中，重点是IO-Link传感器，它们
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让我们能够非常快速且高效地将工厂数字化，并推导出
关键数据。”

所有的信息处理都在factorycube中完成。此外，该系统
还可根据客户的需求进行模块化调整。

	 “可以将数据保存在factorycube中，或将设备集成
到客户自己的IT基础设施中。第三个选项则是在我们的
云系统中保存和评估数据。我们可以根据客户的需求为
其提供该服务。”

	 industrial analytics的营销经理Nicolas Altenhofen
补充道：“我们的方法不仅仅是关于数据存储。更重要
的是第二步，数据的处理和可视化。我们不太关注优化
生产过程，我们更关注绩效数据。例如，我们使用光电
传感器来检查机器是否正在运行，或确定部件的数量。
我们想要知道：机器何时停止？何时运行？停机的原因
是什么？然后，我们可以采用不同方式可视化这类数
据。”

为了尽可能广泛且高效地使用factorycube，industrial 
analytics专门采用开放式接口，这样就能轻松扩展。例
如，他们目前在开发采用摄像头系统和机器学习的质量
保证解决方案，以及通过高频振动分析进行产能规划、
产能分配或预测性维护。借助高度模块化特性，每个客
户都可以准确获得其迈向工业4.0所需的解决方案。

	 Jeremy Theocharis解释道：“我们可以发现优化潜
力。有些昂贵的设备并未得到高效使用。许多客户缺乏
对订单处理时间等的透明性。此外，工厂的实际产能利
用率通常也是未知的。我们将这个黑匣子打开，并让客

ia:factorycube可采集和处理相连传
感器的数据并在必要时将其传输至
云端。

提高
性能



最初，我们比较了很多家传感
器技术供应商。最终，我们在
ifm网上商城找到了答案。

„

户可以基于数据做出决策并获得相关洞察，例如瓶颈不
在机器而是在材料采购上。”

我 们 钢 铁 加 工 行 业 的 一 个 主 要 客 户 就 是 这 样 的 例
子。industrial analytics在几周内完成了对其两个地点
的机器的改造。现在，他们可以进行综合绩效管理。

	■ 生产车间数据不透明
客户的机器园区包括等离子切割机、火焰切割机和喷砂
机等。这些机器用于切割钢板并对其进行后处理。

	 Jeremy Theocharis说道：“我们客户的问题在于生
产过程和绩效不透明。例如，该公司不知道在特定的机
器上生产特定的工件需要多长时间。”

尽管针对不同产品有理论的目标时间，但并未将这些时
间与实际所需时间比较。客户缺乏对机器可用性和产能
利用率的信息。此外，机器停机时间及原因也未记录。
没有这些重要信息，客户无法监测生产绩效、发现问题
并做出基于数据的决策来改进生产过程。

	■ 通过ifm传感器提供实时数据
借助factorycube和ifm的各种传感器，可以采集原先没
有的数据并实现必要的生产过程透明性。在8台等离子
和火焰切割机上，共安装了14个O5D100和O1D108型
的光电测距传感器，用于确定相应的机器是否在运行以
及运行时间多长。传感器安装在特定位置，使光束对准
机器的切割头。一旦机器启动，切割头就会下降，其与
传感器的距离就会随之变化。通过该距离变化，系统可
以检测到系统正在运行。此外，客户还在3台喷砂机上
安装了VTV122型振动传感器和O5D100型光电传感器。
这些传感器也有助于确定机器的运行状态。

测量利用率：ifm传感器检测机器是正在运行还是处于等待状态。
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	■ 减少机器停机时间并提高生产效率
ifm传感器采集的数据在factorycube中处理，然后发送
至云端并在操作界面中可视化。公司的决策人员可以实
时检查机器的状态和OEE（设备综合效率）等关键生产
数据。基于这些数据，他们可以采取措施对生产过程进
行优化。

立竿见影：在安装传感器几周后，该公司的效率和生产
效率就得到了明显提高。

	■ 简单的订购过程
industrial analytics采用ifm传感器技术主要是因为他们
的搜索引擎和ifm网上商城使用方便。

	 Jeremy Theocharis解释道：“最初，我们比较了很
多家传感器技术供应商。最终，我们在ifm网上商城找到
了答案。我非常喜欢ifm网上商城的一点是，可以直接看
到价格，并简单地点击‘订购’即可，无需花费过多时间来

定义项目。然后传感器就订购完成了。由于采用IO-Link
技术，传感器的设置非常快，并且它们的性能很好，能
提供精确的结果。尽管这些传感器可能价格稍贵，但它
们运行可靠，我们可以在网上商城轻松地一键购买。”

	■ 结论
	 “无论需要何种工业4.0解决方案，若没有可靠且准
确的数据，最终你将无法得到满意的结果。”Jeremy 
Theocharis说道。

凭借功能强大的IO-Link传感器，ifm可以生成相应的数
据库，并由ia: industrial analytics的factorycube采集、
处理和可视化。这种交互可以实现透明性、提升绩效并
最终降低生产成本。

O1D108测距传感器利用光飞行时间测量 
原理检测切割头是在运行还是等待位置。


